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V souvislosti s tvahami o budoucnosti povrchovych dold na tézbu uhli ve vztahu k realné
tézitelnym uhelnym zasobam, které probihaly v poslednim desetileti minulého stoleti se
= VVyroba elektrické energie v CR bude v prvnich desetiletich nového stoleti pfevazné
zajistovana vyuzitim hnédeho uhli.

= Pozadovanou tézbu nelze do konce realné zivotnosti dolu zajistit bez obnovy stavajici
dosluhujici technologie.

To byl davod, pro¢ Severoceské doly vypsaly v roce 1997 vybéroveé fizeni na dodavku
dvou novych kolesovych rypadel a jednoho zakladace pro dul Nastup TuSimice. Nakonec
bylo rozhodnuto, Ze tuto zakazku bude zajistovat formou vysSi dodavky ceska firma

a byly osloveny firmy: SKODA TS, UNEX a VITKOVICE PRODECO.

20. 6. 1997 bylo rozhodnuto o vitézi soutéze, tou bylo VITKOVICE PRODECO, které
utvorilo joint venture s KRUPPEM.

Vysledkem byla dodavka 3 stroju:

= V roce 2000 byl pfedan do provozu zaklada¢ ZPDH6300
= V roce 2002 rypadlo SchRs 1550

= V roce 2004 rypadlo SchRs 1320
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Obnova tézebni technologie
na Dole Nastup TuSimice
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ZAKLADAC ZPDH 6300
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Charakteristika zakladace

Housenicovy podvozek m Unifikace s rypadly a planované dlouhé prejezdy =
Vysledekmp spoluprace s pracovniky odbératele v projektové fazi:

= Nové feSeni odpruzeného dopadového mista ve stfednim pfesypu.

= Pouziti hydrodynamickych rozbéhovych spojek Voit na pohonech dopravnika ve
spojeni s elektromotory s kotvou nakratko.

= Na pfani odbératele byla zvolena koncepce hnacich bubnl pasovych dopravniku, kdy
plast s Cely je nalisovan na prabézné hfideli. Odpovida to pozadavku, aby byl hnaci
buben dilem bezudrzbovym. Redeni bylo naroéné z hlediska tvarové pevnosti.

O bubnech jsme neslySeli, coZ je znamka toho, Ze se zamér zdafril.

= Poprvé byl na velkostroji v CR pouZit centralni tukovy mazaci systém, kdy tuk je na
stroj dopravovan v sudech, které se pfipoji k sudovym pumpam a vSe dale probiha
automaticky podle zvoleného programu. Tim se eliminuje mozny nepfiznivy vliv lidského
Cinitele.

= Pouziti frekvenénich ménicu pro fizeni housenicového podvozku, kdy Sest pohonu
Sesti housenic je fizeno frekvenénimi ménici a fidicim systémem stroje tak, aby pfi jizdé
do zatacky méla kazda housenice tu spravnou rychlost, kterou potfebuje pro jizdu po
svém urcitém poloméru v zavislosti na ostatnich housenicich.

= Nové feSeni kabiny fidi¢e odpovidajici filozofii, Ze Fidi¢ stroje pracujici v pfijemném
prostfedi se unavi za delSi dobu a tim se sniZuje nebezpedi jeho chybné manipulace,
které by mohlo mit za nasledek poskozeni stroje nebo ohrozeni osob.
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RYPADLO SchRs 1550
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RYPADLO SchRs 1550

Jedna se o rypadlo uréené pro 1. skryvkovy fez DNT, ktery je charakterizovan extrémni
lepivosti t€zeného materialu a jeho kusovitosti. Tomu odpovida konstrukéni feSeni
jednotlivych uzla:

= Koleso je vybaveno CistiCem koreCkd s moznosti pracovat v automatickem cyklu.
= Rypadlo je vybaveno drti¢em skryvky zabudovaném ve stfednim pfesypu.

= VSechny jimky jsou vybaveny hydraulickym ovladanim ,odtlaovacim zafizenim®,
coz jsou okénka ve sténach jimky, které se mohou hydraulicky otevirat a pfitom
naruSovat vzniklé nalepy tak, ze jsou strzeny proudem tézeného materialu.

= Po zabranéni zavalum jsou jimky vybaveny hlasi€i preplnéni jimek.

Pro Uplnost dodavam, ze puvodni feSena mista dopadu ve stfednim presypu muselo byt
v zaruéni dobé zcela prekonstruovano. Puvodni feSeni s pevnymi dopadovymi stolicemi
bylo nahrazeno feSenim typu ,Holas* s Sikmymi bo¢nimi valecky sklonénymi 55°, které
drzi na bocich dopravni pas, ktery svou pruznosti tlumi dopadovou energii materialu.
Toto feSeni se velmi osvédcilo.
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RYPADLO SchRs 1320
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RYPADLO SchRs 1320

Je uréeno pro tézbu velmi tvrdého nelepivého materialu na byvalém 4., dnes po provedené
optimalizaci dolu na 3. skryvkovém fezu.

Rypadlo bylo konstruovano tak, aby dokazalo tézit skryvku na tomto fezu bez predchazejici
natrfasné strelby, ktera byla do té doby pouzivana, aby naruSila horninu, kterou bylo nutno
odtézit.

Natfasna strelba je velmi nadkladna, nehledé na nepfiznivy vliv na zZivotni prostifedi v okoli
dolu (praskani stén budov v okoli, hlukové ucginky). Toto zadani vedlo ke specialnimi feSeni
kolesové Spicky.

Samoziejmé, Ze zlomek uSetfenych nakladu za natfasnou stfelbu je potfeba vénovat na

provoz této upravené Spicky, kdy provozni naklady, vyplyvajici z opotfebeni dobyvaciho
organu, musi byt zakonité vétsi nez drive.
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PROBLEMY PRI NAJIZDENi DO PROVOZU:

Pfi najizdéni do provozu byly nejprve feSeny problémy s malou Zivotnosti zubu kore€kda.
Teprve rekonstrukci jejich uloZeni a pfechodem na zvlastni Spi¢até zuby ,Ban Pu”
(dul v Thajsku, kde tento typ zubul byl poprvé pouZzit), byl problém vyfreSen.

DalSim problémem byla nizka Zivotnost planetového stupné pseudoplanetové
prevodovky pohonu kolesa. Zajimavy byl skute¢ny divod tohoto jevu — nedostateény
pfivod oleje do planetového stupné, ktery nedostateéné ochlazoval ozubeni. Vysokymi
teplotami, které zde pfi pfenaseni tak velkého vykonu vznikaly (cca 450°C) se
degradovala mazaci schopnost oleje, takZe planetovy stupen byl vlastné provozovan
bez mazani, coz mélo fatalni nasledky — po tfech mésicich provozu bylo ozubeni tohoto
stupné zni¢eno. Problém byl nakonec odstranén rekonstrukci olejového mazani.

UpIné nejvétsi problém se kterym jsme pfi zprovoziiovani zapolili, byla skuteénost, ze
torsni kmitani na obou vstupech do prevodovky nebyla souhlasna. PfeloZzeno do ¢estiny,
béhem provozu nastavaly situace, kdy torsni kmity meély opaéné znaménko. Bylo to sice
v setindch sekundy, ale nebyli jsme schopni tento jev Zzadnym naladénim frekvenénich
ménicu odstavit. (2 elektromotory, 2 frekvenéni ménice, 2 vstupy do 1 prevodovky).

K odstranéni tohoto jevu doSlo zafazenim 2 spojek Voith do systému, jejich tlumici
schopnost tyto negativni kmity odstranila.
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Obnovat €zebni technologie
na Dole Bilina
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ZAKLADAC ZPDH 6300 — CZ

Je to stroj odvozeny od zakladace ZPDH 6300 na dolech DNT. CZ znamena, Ze byl
kompletné navrzen a dodan ¢eskymi firmami. Byl uveden do provozu v roce 20009.

SCHEMA:

PV FRSLOU WA SPUvACT st
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Vybrané technické parametry

Teoreticky vykon — sypané zeminy

Mérna hmotnost pfepravované sypané zeminy

Max. vySka osy vratného bubnu vyl. nad terénem - pfi provozu
Dovolené prevySeni pojezdovych rovin podvozk

Pocet housenic

Délka housenic

Sitka jedné housenice

Pocet housenic

Délka housenice (vzdalenost os turasu a napinaci kladky)

. Sitka jedné housenice

. Primér kulové drahy

. Pramér koule

. Rychlost dopravniho pasu - vyloznik

. Rychlost dopravniho pasu — spojovaci pas

. Stfedni mérny tlak na plan pfi zakladani u hlavniho podvozku
. Rychlost pojezdu

. Polomér zatacéeni hlavniho podvozku

. Pohotovostni hmotnost stroje
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6300 m3hod-!
1,6 t/m3

+26 m
+40m

3X?2

9m

3,2m

2

8,7m

2,7

8,5m

0,150 m

6,83 m/s

4,7 ml/s
0,080 MPa
2,5+10 m/min
60 m

1397 t
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RYPADLO KK 1300

Je dodavano spole¢nosti PRODECO, a.s.. Projektové feSeni zpracoval NOEN, a.s..

[

Rez je uloZen v nejhlubsi 8asti mostecké panve t&Zené povrchovym zplisobem.

Je znamou skutecénosti, Ze jizni ¢ast fezu obsahuje nejhare tézitelné jily v souasnych
podminkach povrchovych lomd mosteckeé panve, které jsou charakterizovany vysokou
hustotou materialu (az 2,2 t/m3) a vysokymi pevnostnimi parametry. Misty jsou
decimetrové vrstvy karbonatovych jilovcu, které dosahuji podoby a vlastnosti skalnich
zemin.

Severni ¢ast fezu je tvofena velmi heterogennim systémem tvorenym vrstvami raznych
typu jila, které jsou misty prolozeny piskovci, které v misté zpevnéni dosahuji pevnosti
skalnich hornin a nékolika metrovych mocnosti, takzZe jejich tézba kontinudlni
technologii je vylou¢ena. Uvadi se, ze prumérny objem skalnich hornin netézitelnych
kontinualni technologii se bude pohybovat okolo 200 000 m3 ro¢né. Z vySe uvedeného
je zfejme, ze do téchto podminek budované rypadlo musi splfovat zcela specialni
pozadavky.
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Koncepce rypadla KK 1300 byla odvozena od osvédéené koncepce rypadla K 2000.
Pfi konstrukce stroje byla zasadni pozornost vénovana tomu, aby budici frekvence
dobyvaciho organu byla co nejvice vzdalena vlastni frekvenci kmitani oto¢ného svrsku
rypadla, kterd je dana skutecnou tuhosti ¢asti ocelové konstrukce a rozloZzenim hmot.

Prevodovka pohonu kolesa umoziuje realizovat dvé varianty pfevodu, coz spolu
s frekvencnim fizenim dava predpoklad k optimalnimu naladéni otacek.

Z prvni varianty se jmenovitymi otackami 4,6 1/min lze vyménou vstupniho
soukoli ziskat druhou variantu se jmenovitymi vystupnimi otaCkami 5,82 1/min.

Rypadlo se sklada ze tfi zakladnich ¢asti:

1. Dobyvaci €éast
2. Teleskopicky spojovaci most
3. Podpérny vz
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Dobyvaci ¢ast je umisténa na housenicovém podvozku 3x2 housenice, jehoz dily
jsou co nejvice unifikované s dily rypadla K2000, které pracuje na stejném fezu.
Napinani housenic i fizeni housenic je provedeno hydraulickymi valci, turasy jsou
mazany pomoci fluilubd.

Spodni stavba stroje je tvofena valcovou skofepinou z tlustych plechd, v jejiz horni ¢asti
je vytvoren kruhovy nosnik pro ulozeni kulové drahy. Ve skofepiné je vytvofen z boku
otvor pro pruchod pfedavaciho pasu a otvor zajistujici pfistup pro obsluhu a udrzbu
zafizeni. Uvnitf spodni stavby jsou umistény:

= Dvourotorovy, hydraulicky rozeviratelny drti¢ s nasypkou a hydraulicky ovladanym
skluzem, ktery tlumi narazy a usmérnuje tok materialu za drti¢em na vynaseci pas.

= Pfedavaci pas s dopadovym mistem tvofenym 5 valeckovymi girlandami
(5x @194 x400)zavéSenymi na obou stranach na dvojici lan.

= Kabelova smycka pro hydrauliku a jednotky centralniho mazani.
= Manipulator pro pfipad nutnosti oprav strojnich dild.

= Na obvodu spodni stavby jsou umistény kabiny, ve kterych je umisténa
elektrorozvodna, trafokobka, dilna a jidelna se socialnim zafizenim.
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Otocna ploSina je uzavreny kruhovy nosnik, ulozeny na spodni stavbé na kulové draze.
Jsou do ni ulozeny prevodovky otoce (6 ks). Na jeji horni pasnici jsou situovana Ctyfi
kulova ulozeni dolniho ramu vyvazovaciho vylozniku, ke kterému je z jedné strany
privafena ocelova konstrukce vyvazovaciho vylozniku a do kterého je z druhé
strany zacepovan kolesovy vyloznik.

Systém 4 kulovych ¢epu, na kterych je uloZzena horni stavba chrani nosnou konstrukci
rypadla proti mimoradnym pretizenim. Kulova draha primér 16m s koulemi @200mm
je zde uloZzena na podkladnicich, které byly po svareni ocelové konstrukce (dale jen OK)
spodni stavby a OK oto¢né ploSiny na montaznim misté obrobeny tak, aby se eliminoval
budouci prahyb ocelové konstrukce pfi zatizeni.
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Na dobyvaci strané kolesového vylozniku je v zavésech ocelové
konstrukce ulozena v dvojici lozisek kolesova hfidel, ktera pfenasi pouze
ohyboveé zatizeni za rotace. Kroutici moment pohonu je z pfevodovky

na koleso pfenasen pomoci membrany a Sroubovych spoju.

Ve vyvaZzovacim vylozniku je umisténa strojovna, ktera je tlumené
zavéSena v tubusu na vykyvnych zavésech, aby se kmity horni stavby
neprendSely do zafizeni strojovny, kde je umisténa rozvodna a
elektrodilna. Vratek zdvihu kolesového vylozniku je umistén v zadni ¢asti
vyvaZzovaciho vylozniku a je tvofen dvéma samostatnymi jednotkami
(buben, pfevodovka, brzdy, spojka, elektricky motor), které odpovidaji
zdvojenému zavéSeni kolesového vylozniku, které umoZznuje snadnou
vymeénu lan.

Na ose je ulozeno koleso s korecky, otérovy prstenec a pohon kolesa.
Na pfiéniku ocelové konstrukce vylozniku je za kolesem uloZen Stit,

chranici konstrukci vylozniku a lavky pfed pfepadavajicimi kusy téziva
z kolesa.
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Koleso je bezkomorové s 15 korecky. Jsou pfipraveny dvé varianty koreckd 1300 |,
s rohovymi bfity, se kterymi bude stroj vybaven pfi vyjeti z montaZzniho mista a korecku
se Sesti zuby.




Pohon kolesa je proveden
prevodovkou se dvéma kuzelovymi
vstupy a délenim momentu
,plovoucim pastorkem®, coz je
oznaceni pro zvlastni feSeni 2.
predlohové hridele, ktery je axialné
posuvny.

Reak&ni rameno prevodovky je

zachyceno v ocelové konstrukci

vylozniku pomoci pfidruzenych

pryZzovych blokd. Kazdy vstup je

pohanén nizkonapétovym

asynchronnim motorem s kotvou

nakratko pres pruznou spojku

Rexnord Omega a opatren brzdou

Sventborg.

Na prvnich pfedlohach vstupu jsou pojistné lamelové spojky Rexnord. Motory jsou
napajeny z frekvenéniho ménice s regulaci otacek, coz umozruje i pomalé otaceni
kolesa pfi tdrzbé. Jisténi proti pfetizeni obvodovou i bocni silou je zdvojeno systémem
DAP.
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Spojovaci most je na jedné strané uloZzen na kouli na spodni stavbé dobyvaci ¢asti,
na druhé strané projizdi na vahadlech podpérného vozu, ke kterému je pfipevnéna
teleskopicka ¢ast umoznujici zménu vzdalenosti mezi dobyvacim strojem a podpérnym
vozem Vv rozsahu 63m az 100m.

Podp érny v iz (dale jen PV) se sklada z podvozku, spodni stavby, nakladaciho
vylozniku a otoéného svrsku. Nakladaci vyloznik je vysouvaci a vySkové stavitelny.

Na horni ¢asti PV je kruhova deska pro ulozeni kulové drahy oto¢ného svrsku, konzola
pro pohon zdvihu nakladaciho vyloZzniku a kabiny klapkare. Pod kulovou drahou je
zaCepovan hydraulicky ovladany kyvny skluz, ktery tlumi a usmériuje tok materialu ve
stfednim pfesypu na nakladaci pas.

Na konci vylozniku je kyvné ulozena oto¢na vysypka vyrovnavana elektromechanickym
pohonem se Sroubem, nesouci tlumici Stit nakladaciho pasu a odpojitelny rdm pfimého
nakladani na DPD.

Na ploSiné spodni stavby jsou umistény kabiny: elektrorozvodna, kobka
transformator a kabina hydrauliky a centralniho mazani.
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Generalnim dodavatelem rypadla je PRODECO, a.s..

Zpracovatelem technické dokumentace a studie pres projekt az po dokumentaci vyrobni
a pruvodni je firma NOEN, a.s.. ZajiStuje téz ¢ast vyroby a montaz strojni ¢asti rypadla.
Montaz dobyvaci ¢asti provedla firma Hutni montaze a.s.

Montéz spojovaciho mostu a podpérného vozu provad éla firma UNIMONT.

Na celkové montaz rypadla se dale podileji firmy:
Bohemia Miiller s.r.o., ktera spolu s Elektroprimem Koutnik zajiStovala dodavku
a montaz elekrozarizeni

LIEBEZEIT HYDRAULIK s.r.o. — hydraulika
REMIS-NBC, spol. sr.o. — centralni mazani

Vyskoveé stavebni prace, spol. sr.o. — povrchova Uprava a pfiprava ploch pro VP spoje.

Velkou vétSinu dild dodavaji Vitkovice Gear Works .

& PRODECO



& PRODECO



€ PRODECO






L 7% -




& PRODECO



i —
& PRODECO



RYPADLO KK 1300

& PRODECO




i

RYPADLO KK 1300




-ﬁ.l‘ :

—_—

. Rco””

L

X

_RYPKDLQ:KKI??OO s

e LA L

4N




1- - i ".'—‘ﬂt-a :- “ a : -1

T | R
T, 'Jl]ll = —
ir‘"![ 1 | A - S— 5 s— i ol e
Rivw .
— 11 1
\ -\. fi”!_:" [
3

"5 ls“--‘m -

lm"":ﬁ‘f NS

e — s

RYPADLO KK 1300

& PRODECO'




-

& ProvEco.






Y

YF KK_ 39
& PRODECO



\ RYPADLO Kl 1300

& PRODECO



foeen

=y I

o 4 .'4-_;“ 3 -

¥ IR

e
¥ ™
i EELT

)

4

i

o=

L w

()™

PADLCA



& PRODECO'




& PRODECO



RYPADLO KK 1300




- —ii o
'
N
: =
- .\. =
.. .‘:
b B
i
%
-

=
|
£ |

o il i | ' =
T e — ‘ |
y 4 - | : | . | |
N 4 ———— s st o)
= ' e

s

— . .
\ - D | =
N\ I ALY I\




e T =

o =

 RYPADLO KRT300-..

& PRODECO



RYPADLO KR-1308=—: -

& PRODECO

g



B -

2§
¥

5

i)

B AL,

M RFar.
- mw =

L

[

RYPADLO KK 1300

& PRODECO



RYPADLO KK-1300

& PRODECO




 RYPADLO KK 1300

& PRODECO






ADLOKK 1300 - - |

Q PRODECO



& PRODECO



.__ 0.
Q
-
a2

e
.|
<

\ 5=
o

4
----"'""::
..--'.-'-

-




ey

Lo 18 | b Bl o
RYPADLO-KK 1300

& PRODECO’



)

a=:

= .‘._..-‘: \ | =T, =i i
_,_.q_l_g!!!@m,__ A\ e

R ram -
IAY o =
— = -

| T d = e am

- . —
* ey - | e §7 %
i . _(-'zﬁ.;ﬂvﬁ A -
N ¥ » 5D
l ®




RYPADLO KK 1300




RYPADLO KK 1300




TABULKA TECHNICKYCH DAT RYPADEL

Technicka data rypadel

KK1300 SchRs 1320 SchRs 1550
Teoreticka vykonnost 5500 m3s.z.h-1 5500 m3s.z.h-1 5500 m3s.z.h-1
Mérna rozpojovaci sila 192/219 kNm-1 157 kNm-1 97 kNm-1
Vykon pohonu kolesa 2x1150kW 2x1000kW 1x1000kW
Jmenovité otacky kolesa 5,82/4,6 min-1 5,5 min-1 4,5 min-1
Jmenovity objem korec¢ku 13001 7101 15501
Pocet koreckl 15 26 14
Rozsah regulace otacek kolesa 50-100% 80-100% 0

Vyska fezu 30 m (bez previsu) 30 m (bez previsu) 30 m (bez previsu)
Sklon boéniho svahu 55° 60° 35°
Hloubkovy dosah od pojezdové plané 4m 4m 4m
Minimalni Sifka fezu pfi tézbé 57
Sitka bloku pfi provozu v Grovni pasové dopravy
az 80m 70m 90m

Rychlost pojezdu

2,5—-10 m min-1

2,5—-10 m min-1

2,5—-10 m min-1

Nejmensi teoret. polomér zataceni rypadla

70m 60m 60m
Stfedni tlak zdroje na podlozku 0,125 MPa 0,127 MPa 0,125 MPa
PFevySeni pojezdovych rovin hlavniho a
podpérného podvozku +15m plus 10m/minus 12m plus 10m/minus 12m
Celkova hmotnost 4 977 000 kg 4 093 000 kg 3795 000 kg
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